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Grupa Gwintownikéow MASTER zostata zaprojektowana z my$la o
wysokowydajnym gwintowaniu szerokiego spektrum materiatow takich
jak stale, stale nierdzewne, zeliwa, metale niezelazne oraz stopy
zaroodporne i stopy tytanu.

Gwintowanie moze by¢ wykonywane zarowno na nowoczesnych
wydajnych centrach obrébczych z duzymi predko$ciami skrawania, jak i
na maszynach numerycznych starszego typu oraz na konwencjonalnych
obrabiarkach przy nieco nizszych parametrach obrébki. Najwazniejszg
cecha konstrukcyjng gwintownikow jest potaczenie innowacyjnych
rozwigzan w obszarze stereometrii i mikro-geometrii narzedzia oraz
zastosowanie innowacyjnych nano-strukturalnych powitok PVD.
Potaczenie tych cech sprawia ze narzedzie staje sie uniwersalne,
umozliwia prace z duzymi predkosciami skrawania, zapewnia doskonata
jakos$¢ powierzchni oraz duzg dokiadnos¢é wymiarowa wykonywanych
gwintéow.

STAL PROSZKOWA HSSE-PM SPECJALNA MIKROGEOMETRIA OSTRZA WIELOWARSTWOWA POWLOKA PVD
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CECHY GWINTOWNIKOW:

Wielowarstwowa powtoka na bazie TIAIN+WC/C o znacznie wyzszej twardosci, niezwykle gtadka powierzchnia powtoki
zapewnia doskonate wtasciwosci w zakresie tarcia i zmniejszenia powstawania narostow na ostrzach

Geometria i mikrogeometria ostrzy skrawajgcych zapewniajgca obrébke szerokiej grupy materiatow, dobre odprowadzenie
widréw i duzg stabilno$¢ obrébki

Materiat HSSE-PM — gatunek stali szybkotngcej wykonanej w technologii spiekania proszkéw o optymalnej ciggliwosci przy
jednoczes$nie dobrej odpornosci na zuzycie

KORZYSCI DLA UZYTKOWNIKA:

WARIANTY WYKONANIA:

B — gwintowniki ze sko$ng powierzchnig natarcia

i nakrojem B (4-5xP), przeznaczone do otworoéw przelotowych

B-IKR — gwintowniki ze skosng powierzchnig natarcia,

nakrojem B (4-5xP) przeznaczone do otworéw przelotowych

wyposazone w wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa w celu poprawy

zywotno$ci i lepszego wyprowadzania wioréw

C-R45 — gwintowniki z rowkiem spiralnym o kacie 45°

i nakrojem C (2-3xP) do otworéw nieprzelotowych

E-R45 — gwintowniki z rowkiem spiralnym o kacie 45°

i nakrojem E (1,5-2xP) do otwordéw nieprzelotowych i wykonania

gwintu niemal na catej dlugosci otworu

E-R45-IK — gwintowniki z rowkiem spiralnym o kacie 45°

i nakrojem E (1,5-2xP) do otworéw nieprzelotowych i wykonania

gwintu niemal na catej dlugosci otworu wyposazone w wewnetrzne ! f !
doprowadzenie chtodziwa w celu poprawy zywotnosci i lepszego i

wyprowadzania wioréw | ‘

ZASTOSOWANIE: ZAKRES WYMIAROWY:
WG ISO 513: M: M2+M16
[P - do stali od 250 do 1200 Mpa MF: M8x1+M16x1,5
M | - do stali nierdzewnych - TE L)) ]m
—do zeliw .
A TSR O DA TA R A
@ — do metali niezelaznych oo Bl
— do stopow zaroodpornych i stopéw tytanu . ! HI !!
do 1200 MPa

Z podwyzszonymi predkosciami skrawania |1 § 1] F.
Do obrébki skrawaniem o wysokiej wydajnosci giﬂ’ IEI i rl, ‘Aé'
Do zastosowan w przemysle maszynowym, I iNERT | '
samochodowym, lotniczym, energetycznym
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Katalog wyrobow oraz szczegotowe informacje dostepne na stronach www.fanar.pl oraz www.mastertap.eu
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